nr 1/2024

Nazwa i adres posiadacza certyfikam:
REAL INDUSTRY GROUP Sp. = o.0.
ul. Wiejska 2B, 63-100-Srem

Nazwa wyrobu:

Tkanina odziezowa
Typ (odmiany):

BD300 Flame Retardant
Podstawowe parametry i zastosowanie:
Tkanina bawelniana impregnowana niepalnie (100% CQ)J o masie powierzchniowej (32015) g/, do produkcji
odziezy chronigeej przed czynnikami gorgeymi, plomieniem oraz odziezy ochronnej przeznaczonej dla spawaczy
Zastosowany program certyfikacji wg PN-EN ISO/IEC 17067:2014-01: N". PR-PCW-01

Wyrdb spelnia wymagania zawarte w:

* pkt. 6.2, 6.3, 6.6, 6.7, 6.8, 6.9 i 6.10 normy PN-EN ISO 11611:2015-11 (EN ISO 11611:2015) . Odzie:
ochronna do stosowania podezas spawania | w procesach pokrewnych”

o pkt. 6.2.1,6.3.2 (kod Al), 6.4, 6.5.1.1, 6.5.2.1, 7.3 i 7.5 normy PN-EN [SO 11612:2015-11 (EN ISO 11612:2015)
«Odziez ochronna. Odzie do ochrony przed czynnikami gorgoymi i plomieniem. Minimalne wymagania
dotvezgee skutecznofci”

& phkt 4.2 i 5.3 normy PN-EN ISO 13688:2013-12, PN-EN ISO 13688:2013-12/41:2022-02 (EN IS0 13688:2013,
EN IS0 13688:2013/41:2022) ,Odziez ochronna. Wymagania ogdlne” w zakresie: zawartosci amin
rakotworczych, pH i zmiany wymiardw

Zgodnie 7 badaniami wykonanymi przez:

» CIOP-PIB, Zaklad Ochron Osobistvch, Lodz, Polska (sprawozdanie nr i data: 215/CR/2017/NO £ 12.06.2017 r,,
610/ CR2017/NO = 30.11.2017 r., 426/PB2020/NO z 03.07.2020 r., 521/CR/2023/NO z 30.10.2023 r.,
4/PB/2024/NO 2 16.01.2024 r.)

o OQEKCO-TEX TESTEX AG, Swiss Textile Testing Intitute, Zurich, Szwajcaria (certyfikat nr BEWO 062454

z06.04.2023 )
Certyfikat wazny: od dnia 29 styczmia 2024 r. - 28 stycznia 2029 7. - Ogodka cﬁﬁfﬂ‘w ki
$Ssodkiw Ochronnych i Roboczych

it i

podpis reprezentanta wystawcy certyfikatu
Warszawa, dnia 29 stycznia 2024 r.

Prawo poslugiwania sig certyfikatem sgodnosei w okresie jego watnodei dotvezy widgeznie tveh egzemplarzy/partii wyrobdw,
kdre spelniajg wyiej okreslone wymagania i posiadajg identyczne wiadciwosci (parametry) jak wzory/probki wyrobiw
preedstawionych do badan. Prawa i obowigzki posindacza certyfikamu zostaly okreslone w umowie nr CZ1/2024
z dnia 29 stycznia 2024 r.
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Certyfikat zgodnosci nr 1/2024 29.01.2024 r.
Posiadacz certyfikaru:
REAL INDUSTRY GROUP Sp. = 0.0.

ul. Wiejska 2B
63-100-Srem
Nazwa wyrobu:

Tkanina odziezowa BD300 Flame Retardant

WYNIKI BADAN

WYMAGANIA wg : ¥
PARAMETR METODA BADANIA PN-EN ISO 11611:2015-11 fﬂﬁﬁ}ghg
(EN ISO 11611:2015) ‘

.2

Wyirzymalos¢ na :

sy PN-EN ISO 13934-1:2013-07 | i
rozcigganie : (EN ISO 13934-1:2013) min 400 N SPEENIA
po 30 cyklach prania
(S0x6N/FI
6.3
Witrzymalosé na R .

% i PN-EN IS0 13937-2:2002 X - :
rozdzieranie . (EN ISO 13937-2:2000) min 20 N SPELNIA
po 30 cvklach prania
(I0x6N/F)

PN-EN IS0 6330:2012
6.6 {EN IS0 6330:2012)
Lmiana wymiarow PN-EN [SO 3759:2011 z
po 5 cyklach prania | (EN ISO 3759:2011) oty SRR
{3x6N/C) PN-EN ISO 5077:2011
(EN ISO 5077:2008)
Zadna probka nie pali sie do
kraweds=i.
67 ;:’-d Zadnej probee nie powstaje
. ZIMrd.
Rozprzestrzenianie sie | PN-EN IS0 15025:2017-02 y , Lekite
plomienia przed i po 10 | (EN ISO 15025:2016) LIS ¥ SO R Al prossti SPELNIA
: plangeveh lub stopionveh
cvklach prania metoda A szczqtkéw.
(10x6N/C) Sredni czas nastgpezego spalania
,q:‘ama’em’:m'ego =25
Sredni czas Zarzenia <2 s,
6.8
Dzialanie kropli Liczha kropli :
stapionego metalu IS0 9150: 1988 Klasal =215 iiﬁlé:ff
po 30 cyklach prania Klasa 2 =25 3
(50X6N/E)
6.9 -
N-EN 2:3
Promieniowanie ciepine N ,Eﬁ" L 09422003 R,Hn il E;'-I‘ SPELNIA
po 50 cyklach prania (EN ISO 6942:2002) Klasa [ =275 KLASA |
(S0x6N/F) Metoda B — 20 kW/m’ Klasa2 2 [6 s
6.10 PN-EN 1149-2: 1999 > 10x10° 12 SPEENIA
Rezystancja skrasna (EN 1149-2:1997)
po 50 cvklach prania PN-EN 1149-2: 1999/ Ap] : 2001
fﬁﬂxﬂhfﬁﬂ
strong 2 = 4
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Certyfikat zgodnosci nr 1/2024 29.01.2024 r.
Posiadacz certyfikatu:
REAL INDUSTRY GROUP Sp. = o.0.
ul. Wiejska 2B
63-100-Srem
Nazwa wyrobu:
Tkanina odziezowa BD300 Flame Retardant
WYNIKI BADAN
WYMAGANIA wg 3 .
PARAMETR METODA BADANIA PN-EN ISO 11612:2015-11 | ¢ Tgﬁ}i";‘f
(EN ISO 11612:2015) ;
6821
Odpornosé na cieplo 4 g b
(180°C) po 50 cyklach | ISO 17493:2016 Sk deesgesia Knlenia SPEENIA
: Zmiana wymiarow < 3%
prania :
(30x6N/F)
Zadna probka nie pali sig do kraweds=i.
4.3.2 Na zadnej prébee nie powstaje dziura.
Rozprzestrzenianie si¢ | PN-EN ISO 15025:2017-02 | Zadna probka nie pozostawia plongcveh SPEENI
plomienia przed (EN 150 15025:2016) lub stopionych szczgthow. Lk d- 4 f"i
i po 10 cyklach prania | metoda A Sredni czas nasigpezego spalania e d
(10x6N/C) plomieniowego <2 5.
Sredni czas zarzenia <2 s.
PN-EN IS0 6330:2012
6.4 (EN IS0 6330:2012)
Lmiana wymiariw PN-EN IS0 3739:2011 % " :
po 5 cyldach prania (EN IS0 3759:2011) o SRR
(3x6N/C) PN-EN IS0 5077:2011
{EN IS0 5077:2008)
6.5.1.1
Wytrzymalose na i
i, : PN-EN IS0 13934-1:2013-07 . ; B EE AT
rozcigganie po 50 (EN ISO 13934-1:2013) min 300 N SPEENIA
cvklach prania
(30xaN/F)
6521
Wytrzymalos¢ na Ao
¥ i ; PN-EN IS0 13937-2:2002 : : :
rozdzieranie ,Fm 50 (EN ISO 13937-2:2000) min [0 N SPEENIA
cyklach prania
(Six6N/F)
73 RHTI 24 [s]
Promieniowanie PN-EN ISO 6942:2005 i min | max SPELNIA
cieplne po 50 cyklach | (EN ISO 6942:2002) Poziom skutecznosci C1 | 7.0 | < 20,0 Paziom
prania Metoda B - 20 kWin'’ Poziom skutecznoici C2 | 20,0 | < 50,0 | skutecznosci C1
{30x6N/F) Poziom skutecznosci C3 | 50,0 | < 95,0
Paziom skutecznosci C4 | 95,0
7.5 WskaZnik rozprysku plynnego 2elaza [g]
ROTpIYSK SIOpINCRO | p. EN 150 9185:2009 min | max | SPELNIA
seiaza po J cymac (EN ISO 91852007 Poziom skwtecznosci E1 | 60 |< 120 Poziom
e 00 Poziom skutecznosci E2 | 120 | < 200 | skutecznosci E3
(3x6N/C) Poziom skutecznosci E3 | 200
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Certyfikat zgodnosci nr 1/2024 29.01.2024 r.
Posiadacs certyfikatu:
REAL INDUSTRY GROUP Sp. = v.0.
ul. Wiejska 2B
6.3-100-Srem
Nazwa wyrobu:
Tkanina odziezowa BD300 Flame Retardant
WYNIKI BADAN
WYMAGANIA we
PN-EN ISO 13688:2013-12 e ;
PARAMETR METODA BADANIA (EN ISO 13685:2013) L Tﬁi}i‘ff‘bf
PN-EN ISO 13688:2013-12/41:2022-02 :
(EN ISO 13688:2013/41:2022)
42
Zawartos¢ amin
rakotwdrezych | PN-EN ISO 14362-1:2007-04 | . . . .
P S e (EN ISO 14362-1:2017) Nie powinny bvé wyknrwalne, SPEENIA
z barwnikow
azowyeh
L ok | PN-EN1S0 3071:2020-08 ai i
pr SWTAKI | (EN ISO 3071:2020) 5T sl e
wodnego
PN-EN IS0 6330:2012
3.3 (EN ISO 6330:2012)
Zmiana PN-EN ISO 3759:201 ] B e i i
wymiarow po | (EN ISO 3759.2011) TN I S
praniu PN-EN IS0 5077:2011
(EN IS0 5077:2008)
strong 4 24
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