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‘zgodnosci
nr 6/2018
Nazwa i adres posiadacza certyfikatu:

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe REAL
Pawel Skornia
ul. Wiejska 2B 63-100 Srem
Nazwa wyrobu:
Tkanina odziezowa niepalna

Typ (odmiany):
BD 300 Flame Retardant
Podstawowe parametry i zastosowanie:
Tkanina bawelniana impregnowana niepalnie (100% CO) o masie powierzchniowej (320 + 15) g/m’,
do produkcji odziezy chroniqcej przed czynnikami gorqcymi, plomieniem oraz odzieiy ochronnej
przeznaczonej dla spawaczy

Zastosowany program certyfikacji wg EN ISO/IEC 17067:2013: ,N”, PR-PCW-01

Wyrob spelnia wymagania zawarte w:

e pkt. 6.2.1, 6.3, 6.6, 6.7, 6.8, 6.9, 6.10 normy PN-EN ISO 11611:2015-11 (EN ISO 11611:2015) ,, Odziez
ochronna do stosowania podczas spawania i w procesach pokrewnych”

e pkt 6.2.1,6.3.2. (kod Al), 6.4, 6.5.1.1, 6.5.2.1, 7.3, 7.5 normy PN-EN ISO 11612:2015-11(EN ISO 11612:2015)
., Odziez ochronna. Odziez do ochrony przed czynnikami gorqcymii plomieniem. Minimalne wymagania
dotyczqce skutecznosci”

e pkt. 4.2, 5.3 PN-EN ISO 13688:2013-12 (EN ISO 13688:2013) ,, Odziez ochronna. Wymagania ogdine”
w zakresie: zawartosci amin rakotworczych, pH i zmiany wymiaréw

Zgodnie 7 badaniami wykonanymi przez:

e CIOP-PIB, Zaklad Ochron Osobistych, LddZ, Polska (sprawozdanie nr i data: 504/CR/2012/NO
212.10.2012 r., 215/CR/2017/NO z 12.06.2017 r., 610/CR/2017/NO z 30.11.2017 r.)

o OEKO-TEX Shirley Technologies Limited, Wielka Brytania (certyfikat nr 11-23107 z 26.01.2018 r.)

Certyfikat wazny: od dnia 31 stycznia 2018 r. do dnia 30 stycznia 2023 r.

Kierownik Qérodka Certyfikacji
indywiduainych Srodkow
Ochronnych | R;&'n.;czych
£ Hetlp
mgr inz. Agnieszka Stefko
Lodz, dnia 31 stycznia 2018 r.

Prawo postugiwania si¢ certyfikatem zgodnosci w okresie jego wazinosci dotyczy wylqcznie tych egzemplarzy/partii wyrobow,
ktore spelniajq wyiej okreslone wymagania i posiadajq identyczne wlasciwosci (parametry) jak wzory/probki wyrobéw
przedstawionych do badan.
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Certyfikat zgodnosci Nr 6/2018 31.01.2018 r.

Posiadacz certyfikatu:
Przedsiebiorstwo Wielobranzowe REAL, Pawel Skornia, ul. Wiejska 2B, 63-100 Srem

Nazwa wyrobu:
Tkanina odziezowa niepalna BD 300 Flame Retardant, 100% bawelny,
masa powierzchniowa (320 +15) g/m’

Wymagania wg normy: PN-EN [SO 11611:2015-11 (EN ISO 11611:2015)

pkt. 6.2 Wytrzymatosc na rozcigganie

pkt. 6.3 Wytrzymalos¢ na rozdzieranie

pkt. 6.6 Zmiana wymiarow

pkt. 6.7  Rozprzestrzenianie sie plomienia
pkt. 6.8  Dzialanie kropli stopionego metalu
pkt. 6.9  Promieniowanie cieplne

pkt. 6.10 Rezystancja skrosna

Obrobka wstgpna: Przed badaniami:

* wgpkt 6.2, 63, 6.7, 6.8, 6.9, 6.10 tkanina zostala poddana obrébce wstepnej — dziesieciu cyklom
prania zgodnie z PN-EN ISO 6330:2012 (EN ISO 6330:2012), procedura 6N (60°C) i suszeniu
w stanie roztozonym. Oznaczenie 10x6N/C

* Wg pkt.6.6 tkanina zostata poddana obrobce wstepnej — pieciu cyklom prania zgodnie z PN-EN ISO
6330:2012 (EN ISO 6330:2012) i suszeniu w stanie roztozonym. Oznaczenie Sx6N/C

WYNIKI BADAN
WYMAGANIA wg SPELNIA/
PARAMETR METODA BADANIA PN-ENISO 11611:2015-11 NIE
(ENISO 11611:2015) SPEENIA
6.2
Wytrzymalosé na rozcigganie PA??]JVV]ISS"(()) 11 ; ;;;.-1]220011;)-07 min 400 N SPELNIA
po 10 cyklach prania (10x6N/C) .
6.3
Wytrzymalosé na rozdzieranie ngﬁygg(; 3]9'297{;'50200032 min 20 N SPELNIA
po 10 cyklach prania (10x6N/C) :
PN-EN IS0 6330:2012
6.6 (EN ISO 6330:2012)
Zmiana wymiarow FHBN PO ¢ 75.9'.201 : max = 3% SPEENIA
5 cyklach prania (5x6N/C) (EN IR0 3759:2011)
A v PN-EN IS0 5077:2011
(EN 1SO 5077:2008)
Zadna probka nie pali si¢ do
krawedzi
Na Zadnej probcee nie
owstaje dziura
&7 B Tk <ok FN-EN 150 13025:2005 gadnai)rébka nie pozostawia
Rozprzestrzenianie sig plomienia (EN ISO 15025:2002) plonacych lub stopionych SPEENIA
po 10 cvklach prania (10x6N/C) metoda A szczatkow
Sredni czas nastepczego
spalania plomieniowego <2s
Sredni czas zarzenia < 2s
6.8 Liczba kropli
Dzialanie kropli stopionego metalu IS0 9150:1988 Klasa 1 215 KLASA 1
po 10 eyklach prania (10x6N/C) Klasa 2 225
6.9 PN-EN ISO 6942:2005 RHTI 24
Promieniowanie cieplne (EN ISO 6942:2002) Kiasal 27 s KLASA 1
po 10 cyklach prania (10x6N/C) Metoda B — 20 kW/m’ Klasa2 2165
6.10 PN-EN 1149-2:1999
Rezystancja skrosna (EN 1149-2:1997) >1,0x10° Q SPELNIA
po 10 cyklach prania (10x6N/C) PN-EN 1149-2:1999/4p1:2001
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Certyfikat zgodnosci Nr 6/2018

Posiadacz certyfikatu:

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe REAL, Pawel Skornia, ul. Wiejska 2B, 63-100 Srem

Nazwa wyrobu:

Tkanina odziezowa niepalna BD 300 Flame Retardant, 100% bawelny,
masa powierzchniowa (320 +15) g/m’

Wymagania wg normy: PN-EN ISO 11612:2015-11 (EN ISO 11612:2015)

pkt. 6.2.1

Odpornosé na cieplo

pkt. 6.3.2  Rozprzestrzenianie si¢ plomienia

pkt. 6.4

Zmiana wymiarow po praniu

pkt. 6.5.1.1 Wytrzymalos¢ na rozciqganie
pkt. 6.5.2.1 Wytrzymalosé na rozdzieranie
Promieniowanie cieplne
Rozprysk stopionego zZelaza

pkt. 7.3
pkt. 7.5

Obrobka wstgpna: Przed badaniami:
® wg pkt 6.2.1, 63.2, 6.5.1.1, 6.5.2.1, 7.3 tkanina zostala poddana obrobce wstepnej - dziesieciu
cyklom prania zgodnie z PN-EN ISO 6330:2012 (EN ISO 6330:2012), procedura 6N (60°C) i suszeniu
w stanie roztozonym. Oznaczenie 10x6N/C
o wg pkt. 6.4 i 7.5 tkanina zostala poddana obrobce wstepnej - pieciu cyklom prania zgodnie
z PN-EN ISO 6330:2012 (EN ISO 6330:2012), procedura 6N (60°C) i suszeniu w stanie rozlozonym.

31.01.2018 r.

Oznaczenie 5x6N/C
WYNIKI BADAN
WYMAGANIA wg SPEENIA/
PARAMETR METODA BADANIA PN-EN ISO 11612:2015-11 NIE
(ENISO 11612:2015) SPELNIA
6.2.1 Brak zapalenia i topienia
Odpornosé na cieplo (180°C) 1SO 17493:2000 Zmi P 75 p< 59 SPELNIA
po 10 cyklach prania (10x6N/C) A e s
Zadna probka nie pali sie do krawedzi
Na zadnej probce nie powstaje dziura
6.3.2 PN-EN ISO 15025:2005 | Zadna probka nie pozostawia plongcych SPEENIA
Rozprzestrzenianie si¢ pfomienia | (EN ISO 15025:2002) | lub stopionych szczqtkow
po 10 cyklach prania (10x6N/C) metoda A Sredni czas nastepczego spalania (kod A1)
plomieniowego <2s
Sredni czas zarzenia < 2s
PN-EN IS0 6330:2012
6.4 (EN ISO 6330:2012)
Zmiana wymiaréw PN-EN /50 4739:2011 max £ 3% SPEENIA
po 5 cyklach prania (Sx6N/C) b bl
PN-EN ISO 5077:2011
(EN ISO 5077:2008)
6.5.:1.1 PN-EN ISO 13934-
Wytrzymatosc na rozciqganie 1:2013-07 min 300 N SPELNIA
po 10 cyklach prania (10x6N/C) | (EN ISO 13934-1:2013
6.5.2.1 PN-EN ISO 13937-
Wytrzymatosc na rozdzieranie 2:2002 min 15 N SPEENIA
po 10 eyklach prania (10x6N/C) | (EN ISO 13937-2:2000)
RHTI 24 [s]
7.3 PN-EN ISO 6942:2005 — - s o | HERA
ek 262 2 ) Poziom skutecznosci CI | 7,0 | < 20,0 Poziom
Promieniowanie cieplne (EN ISO 6942:2002) Pozi Jutecznodci C2 1200 | < 50.0 | shu 5.
0 10 cyklach prania (10x6N/C) | Metoda B - 20 kW/m® | 0710m utecznosct : T R
P v P Poziom skutecznosci C3 | 50,0 | < 95,0 Gr
Poziom skutecznosci C4 | 95,0
Wskaznik rozprysku plynnego Zelaza [g] SPEENIA
] min | max A
Rozprysk stopionego zelaza Pgﬁ%gg 1?9158;0200739 Poziom skutecznosci EI | 60 < 120 3 klf:gz::‘:?:s‘ci
po 5 evklach prania (5x6N/C) : Poziom skutecznosci E2 | 120 | < 200 E3
Poziom skutecznosci E3 | 200
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Certyfikat zgodnosci Nr 6/2018 31.01.2018 r.
Posiadacz certyfikatu: :
Przedsigbiorstwo Wielobranzowe REAL, Pawel Skornia, ul. Wiejska 2B, 63-100 Srem
Nazwa wyrobu:
Tkanina odziezowa niepalna BD 300 Flame Retardant, 100% bawekny,
masa powierzchniowa (320 + 15) g/m’
Wymagania wg normy: PN-EN ISO 13688:2013-12 (EN ISO 13688:2013)
pkt. 4.2 Zawartos¢ amin rakotwérczych, pH
pkt. 5.3 Zmiana wymiarow
WYNIKI BADAN
WYMAGANIA wg SPELNIA/
PARAMETR METODA BADANIA PN-EN ISO 13688:2013-12 NIE
(EN ISO 13688:2013) SPEL£NIA
4.2
Zawartos¢ amin rakotworczych | PN-EN ISO 14362-1:17-04 ; ; ? :
swalnianych z Barwnikow (ENISO 14362-1:2017) | ™ePpowinny by¢ wykrywaine pOEEN
azowych
4.2 PN-EN IS0 3071:2007
pH (EN ISO 3071:2006) et =% SFESAT
PN-EN ISO 6330:2012
.3 (EN ISO 6330:2012)
Zmiana wymiaréw PN-EN ISO 3759:2011
po 5 praniach w temperaturze | (EN ISO 3759:2011) e SEELNK
60°C, metoda suszenia C PN-EN IS0 5077:2011
(EN ISO 5077:2008)
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